
GEOMETRIE VBD

GEOMETRIA VRD

OPOTŘEBENÍ

OPOTREBENIE

ŘEZNÉ MATERIÁLY

REZNÉ MATERIÁLY

VOLBA ŘEZ. PODMÍNEK

VOĽBA REZ. PODMIENOK

VOLBA NÁSTROJE

VOĽBA NÁSTROJA

OBRÁBĚNÉ MATERIÁLY

OBRÁBANÉ MATERIÁLY
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 - hlavní oblast použití / hlavná oblasť použitia 
- další použití / daľšie použitie 

- podm
íněné použití / podm

ienené použitie
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Funkčný diagram
Popis

Použito u VBD / Použito u VRD: 

KNUX
Typ soust.
Typ súst. P M K N S H

7
2

F

- univerzální řezná geometrie charakterizovaná nízkým řezným odporem

- jemné a dokončovací soustružení

- hlavní oblast užití - obráběné materiály skupiny P a M

- další oblast užití - obráběné materiály skupiny K a S

- podmíněné užití - obráběné materiály skupiny N

- nepřerušovaný řez

- univerzálná rezná geometria charakterizovaná nízkym rezným odporem

- jemné a dokončovacie sústruženie

- hlavná oblasť použitia - obrábané materiály skupiny P a M

- daľšia oblasť použitia - obrábané materiály skupiny K a S

- podmienené použitie - obrábané materiály skupiny N

- neprerušovaný rez

MProfil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

R

Rozsah řezných podmínek / rozsah rezných podmienok: 

f 0,15 ÷ 0,23 [mm.ot-1]

a
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1,0 ÷ 4,0 [mm]
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Systém upnutí / Systém upnutia
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Funkčný diagram
Popis

Použito u VBD / Použito u VRD: 

KNUX
Typ soust.
Typ súst. P M K N S H

7
3
 (

7
8
)

F

- univerzální řezná geometrie charakterizovaná nízkým řezným odporem a dobrou stabilitou

- pro dokončovací až polohrubovací soustružení

- hlavní oblast užití - obráběné materiály skupiny P a M

- další oblast užití - obráběné materiály skupiny K a S

- podmíněné užití - obráběné materiály skupiny N

- nepřerušovaný řez

- univerzálna rezná geometria charakterizovaná nízkym rezným odporem a dobrou stabilitou

- pre dokončovacie až polohrubovacie sústruženie

- hlavná oblasť použitia - obrábané materiály skupiny P a M

- daľšia oblasť použitia - obrábané materiály skupiny K a S

- podmienené použitie - obrábané materiály skupiny N

- neprerušovaný rez

MProfil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

R

Rozsah řezných podmínek / rozsah rezných podmienok: 

f 0,20 ÷ 0,60 [mm.ot-1]

a
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0,5 ÷ 4,8 [mm]
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Posuv [mm.ot-1]

Systém upnutí / Systém upnutia
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